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Zatqcznik nr 2

Wymagane parametry zastosowanego rekawa do wykonania zamowienia.

Renowacje kanatéw nalezy wykonaé przy zastosowaniu rekawa wykonanego z wzmocnhionego
wldkna szklanego charakteryzujacego si¢ ponizszymi parametrami:

Rekaw musi spetnia¢ wszystkie z nastepujacych wymagan:

a)

b)

d)

)

h)

)
i)

Rekaw elastyczny wykonany z tkaniny z widkna szklanego typu ECR nasaczony zywica
poliestrowa, utwardzany promieniami UV z powloka styrenoszczelng zintegrowang
z rgkawem (nieusuwalna), ktora zminimalizuje ryzyko przedostawania si¢ styrenu do
srodowiska podczas instalacji.

Nasaczane zywicami powierzchnie wewnetrzne i zewngtrzne r¢kawa powinny by¢
gtadkie, pozbawione wad w postaci niejednorodnosci i wtracen ciat obcych.

Nasaczanie rekawa w technologii prozniowej, w warunkach kontrolowanych, w budynku
fabrycznym producenta rekawa nieutwardzonego.

Dla kanatéw kotowych wytrzymato$¢ rekawa S wedlug PN-EN ISO 178 powinna by¢ nie
mniejsza niz 2 kN/m?, oraz sprawdzana na podstawie wzoru:

s E
= 3
d
[1 2% (*m/e)
E — krotkoterminowy modut sprezystosci [MPa]
e — grubos$¢ $cianki [m]
di — $rednia $rednica r¢kawa [m]
dn=dyH(d,-dw)/2
d, — $rednica zewngtrzna rekawa [m]
d,, — $rednica wewnetrzna rekawa [m]

Barwa rgkawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na calej jego powierzchni jednakowa
pod wzgledem odcienia i intensywnosci.

Modut sprezystosci krotkoterminowy dla rekawa z tkaniny z widkna szklanego - $rednia
warto$¢ nie mniejsza niz 16 500 MPa wg PN-EN ISO 178.

Krotkotrwata wytrzymato$¢é na zginanie (naprezenie zginajace krotkotrwate) nie mniejsza
niz 250 MPa.

Wspoétezynnik redukcji A wg DIN EN 761 po 10 000h — nie wyzszy niz 1,28
potwierdzony badaniami.

Odporno$¢ chemiczna w zakresie min. pH 4-9 i temperatury do 50°.

Odporno$¢ na $cieranie nie wyzsza niz 0,03 mm na 100 000 cykli (potwierdzona poprzez
tzw. Test Darmstadtski) wg DIN EN 295-3.

Grubos¢ rekawa po utwardzeniu gwarantujgca uzyskanie wymaganej sztywnosci obwodowe;.
Przyleganie rekawa do powierzchni wewnetrznej kanatu na catej dhugoscei.

Szczelnos¢ kanatu po renowacji.

Konstrukcja rekawa zszywana z tzw. ,,szwem” Zamawiajacy nie dopuszcza do realizacji
ww. zadania rekawow produkowanych w technologii nawojowej lub sktadanych na tzw.
zaktadke.

Rekaw powinien by¢ wewnetrznie zabezpieczony powloka antystyrenowa, powtoka ta
powinna by¢ zintegrowana z rekawem (nieusuwalna po procesie utwardzania) tworzac
dodatkowg warstwe $cieralng, jej grubos$¢ nie moze by¢ nizsza niz 400 um.



